PLACE ZABAW PROJEKTOWANIE ¢« PRODUKCJA e« MONTAZ
P.P.U. FIGLER - Henryk Figler

ul. Witosa 78 - biuro handlowe

42-603 Tarnowskie Gory

tel. 32 285 50 77 @ www.figler.pl *’G I.E“

®
KARTA TECHNICZNA - Hustawka podwdjna drewniana

- siedziska z oparciem - nr kat. 01-1003
- siedziska ptaskie — nr kat. 01-1004
- siedziska typu kubetek — nr kat. 01-1005

Opcje wykonania:

1. STANDARD (S) - drewno bezrdzeniowe lite o przekroju 90x90 mm impregnowane oraz malowane
drewnochronem typu bursztynowo-ztoty. Drewno frezowane wzdtuznie w celu eliminacji naturalnych pekniec.
tancuchy wykonane ze stali nierdzewnej @ 6 mm. Siedziska gumowe z wkfadem metalowym, atestowane.
Utozyskowania ocynkowane ogniowo. Powierzchnie czotowe belek zabezpieczone kapturkami z tworzywa
sztucznego.

2. STANDARD PLUS (S+) - drewno bezrdzeniowe lite o przekroju 90x90 mm impregnowane oraz malowane
drewnochronem typu bursztynowo-zioty. Drewno frezowane wzdtuznie w celu eliminacji naturalnych peknieé.
tancuchy wykonane ze stali nierdzewnej @ 6 mm. Siedziska gumowe z wkfadem metalowym, atestowane.
Utozyskowania ocynkowane ogniowo. Powierzchnie czotowe belek zabezpieczone kapturkami z tworzywa
sztucznego. Konstrukcja osadzona na stalowych ocynkowanych ogniowo kotwach.

3. PRESTIZ (P) - drewno klejone warstwowo o przekroju 90x90 mm impregnowane oraz malowane
drewnochronem typu bursztynowo-ztoty. tancuchy wykonane ze stali nierdzewnej @ 6 mm. Siedziska gumowe z
wkiadem metalowym, atestowane. Utozyskowania ocynkowane ogniowo. Powierzchnie czotowe belek
zabezpieczone kapturkami z tworzywa sztucznego. Konstrukcja osadzona na stalowych ocynkowanych ogniowo
kotwach.

Strefa bezpieczenstwa:

300

725

siedzisko siedzisko siedzisko
ptaskie Zz oparciem typu kubetek
Wymiary urzadzenia 300x190x230 cm
Wysokos$¢ swobodnego upadku 130 cm
Strefa bezpieczenstwa 300x725 cm
Liczba uzytkownikow 2

Producent zastrzega sobie, iz realny wyglad wyzej przedstawionych urzadzen moze nieznacznie odbiega¢ od wizualizaciji.
Wszelkie zmiany konstrukcyjne lub kolorystyczne zwigzane s z ciggtym procesem ulepszania jakosci oraz estetyki urzadzen.



